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Herr Rodney Haydn Imer, Berliner Allee 45 
15 40212 Dusseldorf 



20 Verpackungsbeutel fur fliissige, pastose oder kornige 

Stoffe 



Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbeutel fur 
25 fliissige, pastose oder kornige Stoffe, bestehend aus 
vier im Bereich ihrer Seitenkanten sowie ihrer Unter- 
und Oberkanten dichtend miteinander verbundenen Fo- 
lienabschnitten aus flexiblem Material zur Bildung 
einer Vorderwand, einer Ruckwand und zwei Seitenwan- 
30 den, die zwischen sich den Innenraum des Beutels be- 
grenzen. 

Ein derartiger Verpackungsbeutel ist als freistehen- 
der Beutel bekannt und beispielsweise in 
35 DE-GM 92 07 558 beschrieben. 



2 



93-20-78 



5 Flachbeutel, daft heiflt Beutel, die nicht frei stehen, 
sondern nach der Befullung beispielsweise liegend in 
Warenregalen Oder an Warenstandern aufgehangt prasen- 
tiert werden, bestehen im allgemeinen aus nur zwei an 
ihren Seitenrandern miteinander verbundenen Folienab- 

10 schnitten, die den Innenraum des Beutels zwischen 
sich begrenzen. Derartige Flachbeutel werden haupt- 
sachlich fur die Verteilung von Produkt-Mustern und 
flir die Verpackung relativ kleiner Mengen von flussi- 
gen, pastosen oder kornigen Stoffen verwendet. 

15 

Es hat sich herausgestellt , daB bei derartigen, aus 
zwei Folienabschnitten aufgebauten Flachbeuteln das 
Verhaltnis der benotigten Folienmenge, die sich in 
der Gesamtflache der benotigten Folien ausdriickt, zum 
20 Rauminhalt des Beutels auBerordentlich ungunstig ist. 

So besitzt beispielsweise ein Flachbeutel, der aus 
zwei Folienabschnitten mit jeweils 7 f 5itun x 10,5cm 
Kantenlange hergestellt ist # bei einer Gesamtflache 
25 der Folienabschnitte von 157,5cm 2 nur einen Raumin- 
halt von 5ml fur das Produkt. Dies bedeutet ein Ver- 
haltnis Folie/Produkt von 31,5. 

Im Bereich der Verpackung von Einzelhandelsprodukten 
30 besteht zur Zeit ein sehr starker gesetzlicher und 
okologischer Druck im Hinblick auf die Reduzierung 
der Menge des Verpackungsmaterials. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ver- 
35 packungsbeutel, der eingangs und im Oberbegriff des 
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5 Schutzanspruchs 1 angegebenen Art so auszubilden, daB 
er als Flachbeutel ein moglichst gunstiges Verhaltnis 
Folie/Produkt besitzt und dabei die gleiche 
Basis/VerpackungsgroBe und die Form ublicher Flach- 
beutel beibehalt. 

10 

Die Losung geschieht erf indungsgemaB mit den Merkma- 
len aus dem kennzeichnenden Teil des Schutzanspruchs 
1, Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den abhangi- 
gen Anspriichen beschrieben. 

15 

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, den be- 
kannten, als f reistehender Beutel ausgebildeten Ver- 
packungsbeutel so weiter zu entwickeln, daB er zum 
Flachbeutel mit einem moglichst optimalen Verhaltnis 

20 Folie/Produkt wird. Ein wesentliches Merkmal des er- 
f indungsgemaBen Beutels besteht darin, daB die Breite 
jeder Seitenwand hochstens die Halfte, vorzugsweise 
hochstens ein Drittel der Breite der Vorder- bzw. 
Ruckwand betragt und die jeweils vier Folienab- 

25 schnitte so miteinander verbunden sind, daB eine mog- 
lichst gute Formstabilitat bei optimaler Raumausnut- 
zung erreicht wird und daB die Moglichkeit eroffnet 
wird, an der Ober- und/oder Unterseite des Beutels 
Aufhangeeinrichtungen sowie gegebenenf alls an der 

30 Oberseite eine wiederverschlieBbare Entnahmeof f nung 
anzuordnen. 

Es hat sich herausgestellt , daB sich das Verhaltnis 
Folie/Produkt aufgrund der erf indungsgemaBen Ausbil- 
35 dung des Beutels erheblich verbessern laBt. Fugt man 
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5 beispielsweise in der erf indungsgemaBen Weise in 

einen Flachbeutel zwischen die Folienabschnitte der 
Vorderwand und der Ruckwand mit den MaBen 7 , 5cm x 
10,5cm Seitenwande mit einer Breite von nur 1cm ein, 
so umfaBt der Rauminhalt dieses Flachbeutels bereits 

10 15ml. Dies bedeutet ein Verhaltnis Folien/Produkt von 
11,9, das heiBt, das Verhaltnis ist urn den Faktor 3 
besser . 

In einem anderen typischen Beispiel besitzt ein ubli- 
15 cher Flachbeutel aus zwei Folienabschnitten mit den 
Abmessungen 8,5cm x 16,5cm eine Folienflache von 
28 0,5cm 2 bei einem Rauminhalt von ca. 30ml. Dies be- 
deutet ein Verhaltnis Folien/Produkt von 9,55. Fugt 
man in diesen Flachbeutel Seitenwande mit der Breite 
20 von 2cm ein, so vergroBert sich die Folienflache auf 
346,5cm 2 und der Beutel hat nunmehr einen Rauminhalt 
von ca. 7 5ml bei einem Verhaltnis Folien/Produkt von 
4,62, das eine Verbesserung urn den Faktor 2 bedeutet. 

25 Es zeigt sich, daB bei dem erf indungsgemaBen Ver- 
packungsbeutel gegeniiber einem iiblichen Flachbeutel 
eine geringe Erhohung der Folienmenge zu einer be- 
trachtlichen Erhohung des Vo lumens fiihrt. 

30 Weiterhin kann die optische Presentation des in den 
Verpackungsbeuteln eingefullten Produkts bei dem er- 
f indungsgemaBen Verpackungsbeutel entscheidend ver- 
bessert werden, wenn der Verpackungsbeutel entspre- 
chend den Schutzansprlichen 5 oder 6 ausgebildet ist. 

35 Die besondere Anordnung der im Bereich der Unterseite 
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5 des Beutels vorgesehenen zusatzlichen SchweiB- oder 
Klebenahte hat zur Folge, daft in die unteren Ecken 
des Verpackungsbeutels kein Produkt eintritt. Dies 
hat zur Folge, daB bei der Presentation des Beutels 
im aufgehangten Zustand der Inhalt nicht vollstandig 

10 in den untersten Bereich absacken und somit eine un- 
schon wirkende Verbreiterung des Beutels an der Un- 
terseite erzeugen kann. Durch die zusatzlichen 
Schweift- oder Klebenahte werden im aufgehangten Zu- 
stand die auf die Beutelwande wirkenden Krafte besser 

15 verteilt, so daB der Beutel eine wesentlich gestreck- 
tere Form behalt, ohne daB sehr viel Rauminhalt ver- 
loren geht. 

Im folgenden wird anhand der beigefugten Zeichnungen 
20 ein Ausf uhrungsbeispiel fur einen Verpackungsbeutel 
nach der Erfindung naher erlautert. 

In den Zeichnungen zeigen: 

25 Fig, 1 einen Verpackungsbeutel in einer Ansicht 

auf die Vorderwand; 

Fig, 2 den Verpackungsbeutel nach Fig. 1 im Quer- 
schnitt ; 

30 

Fig. 3 den Verpackungsbeutel nach Fig, 1 und 2 in 
einer perspektivischen Ansicht. 

Der in den Zeichnungen dargestellte Verpackungsbeutel 
35 besitzt eine Vorderwand 1, eine Ruckwand 2, sowie 
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Seitenwande 3 und 4, die aus rechteckigen Folienab- 
schnitten aufgebaut sind. Die Folienabschnitte sind 
an ihren vertikalen Randern uber schmale SchweiB- 
oder Klebenahte 3,1, 3.2, 4.1 und 4.2 so miteinander 
verbunden, daB die beiden AuBenkanten der jeweils 
miteinander verbundenen Folienabschnitte in die glei- 
che Richtung weisen. An der Oberseite und an der Un- 
terseite sind jeweils alle Folienabschnitte miteinan- 
der durch verbindende, etwas breitere SchweiB- oder 
Klebenahte 5 und 6 vorgesehen. Die beiden Seitenwande 
3 und 4 des Beutels sind so ausgebildet, daB der Fo- 
lienabschnitt nach innen eingefaltet ist, was durch 
die in Fig. 1 und 2 sichtbaren Falten 3.3 und 4.3 
verdeutlicht ist. Die Gesamtbreite b jeder Seitenwand 
3 bzw. 4 betragt im dargestellten Ausf lihrungsbeispiel 
ca. die Halfte der Breite B der Vorderwand 1. Das 
Breitenverhaltnis kann aber ohne weiteres auch klei- 
ner gewahlt werden. 

In dem mit einer breiteren SchweiB- oder Klebenaht 5 
versehenen oberen Rand des Beutels ist eine Aufhange- 
offnung 7.1 vorgesehen. Wie in Fig. 1 gestrichelt 
dargestellt, kann diese Auf hangeof f nung oder eine zu- 
satzliche Aufhangung 7.2 auch in der SchweiB- oder 
Klebenaht 6 am unteren Rand des Beutels vorgesehen 
sein. 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen, besitzt der dargestellte 
Beutel im Bereich seiner Unterseite jeweils zusatz- 
liche SchweiB- oder Klebenahte 8.1 und 8.2, die von 
der Mitte der Unterkante der Seitenwand in den 
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5 Bereichen der Falten 3.3 bzw. 4.3 aus unter einem 

vorgegebenen spitzen Winkel a ansteigend zu den Sei- 
tenkanten 3,1, 3.2 bzw. 4,1 und 4.2 verlaufen und 
langs dieses Verlaufs jeweils die eine Halfte des Fo- 
lienabschnittes 3 mit der Vorderwand 1 und die andere 

10 Halfte mit der Ruckwand 2 verbinden, wahrend in ana- 
loger Weise die eine Halfte des Folienabschnitts 4 
mit der Vorderwand 1 und die andere Halfte mit der 
Ruckwand 2 verbunden ist. Der Winkel a betragt im 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiel ca. 70°. Die Anord- 

15 nung dieser zusatzlichen SchweiB- oder Klebenahte hat 
zur Folge, daS beim Einflillen eines Produktes dieses 
nicht in die unteren Ecken des Beutels gelangen kann 
und somit im unteren Bereich des Beutels nur der in 
Fig. 1 etwa trapezformig erscheinende Teil des Beu- 

20 tels mit dem Produkt angefullt ist. Dies hat zur 
Folge, da£ beim Aufhangen des Beutels im gefullten 
Zustand die auf die Beutelwande wirkenden Krafte 
besser verteilt werden, derart, daft keine iibermafiige 
Verbreiterung des Unterteils auftritt, die dem Beutel 

25 ein unschones Aussehen geben wurde. 

Wie ebenfalls den Zeichnungen zu entnehroen, kann der 
dargestellte Beutel zusatzlich mit einer wiederver- 
schlieftbaren Entnahmeof f nung versehen sein. Dies ist 

30 vor allem zweckmaBig, wenn der Beutel zur Aufnahme 
von fliissigen oder pastosen Stoffen gedacht ist. Zu 
diesem Zweck weist der Beutel eine Of f nungslasche 9 
auf, die durch eine abgedichtete Abtrennung 9.2 vom 
ubrigen Beutel getrennt ist und an ihrem auBeren Ende 

35 mit einem AbriB- oder AbschneideverschluB 9.1 
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5 verschlossen ist. Im Inneren besitzt die streifenar- 
tige Of fnungslasche 9 einen Austrittskanal 9.3, durch 
den nach Abschneiden oder AbreiBen des Verschlusses 
9.1 der Inhalt entnommen werden kann. Zum Wiederver- 
schlieBen des Beutels dient ein durch die Vorderwand 

10 1 und die Riickwand 2 hindurchtretender , gegenuber dem 
Innenraum des Beutels abgedichteter Festhalteschlitz 
10, dessen Lange an die Breite der Of fnungslasche 9 
und dessen Breite an die Dicke der Of fnungslasche an- 
gepaBt ist. Der Festhalteschlitz 10 verlauft parallel 

15 zur Richtung der Of fnungslasche 9 und ist so angeord- 
net, daB, wie in Fig. 1 strichpunktiert angedeutet, 
die Of fnungslasche 9 umgefaltet und in der Lage 9' 
durch den Festhalteschlitz 10 mit einem Teil ihrer 
Lange hindurchgezogen werden kann. Dadurch wird ent- 

20 lang der umgefalteten Linie 9.4 der Beutel wieder 

verschlossen. Durch Herausziehen der Of fnungslasche 9 
aus dem Festhalteschlitz 10 kann der Beutel erneut 
geoffnet werden. 
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Schutzanspruche 

Verpackungsbeutel fur fllissige, pastose oder kor- 
nige Stoffe bestehend aus vier im Bereich ihrer 
Seitenkanten sowie ihrer Unter- und Oberkanten 
dichtend miteinander verbundenen Folienabschnitten 
aus f lexiblem Material zur Bildung einer Vorder- 
wand, einer Rlickwand und zwei Seitenwanden, die 
zwischen sich den Innenraum des Beutels begrenzen, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Beutel als Flach- 
beutel ausgebildet ist, indem die Breite (b) jeder 
Seitenwand (3,4) hochstens die Halfte der Breite 
(B) der Vorder- bzw. Ruckwand (1, 2) betragt und 
die Folienabschnitte an ihren Randern so liber 
SchweiB- oder Klebenahte (3.1, 3.2, 4.1, 4.2, 5, 
6) miteinander verbunden sind, daB die beiden 
AuBenkanten der jeweils miteinander verbundenen 
Folienabschnitte in die gleiche Richtung weisen 
und an der Unter- und Oberkante des Beutels jeder 
eine Seitenwand bildende Folienabschnitte nach 
innen zwischen die Vorderwand (1) und die Ruckwand 
(2) bildenden Folienabschnitte eingefaltet (3.3, 
4.3) und mindestens jeweils mit dem unmittelbar an 
ihm anliegenden Rand des die Vorderwand oder die 
Riickwand bildenden Folienabschnittes liber eine 
SchweiS- oder Klebenaht (5, 6) verbunden ist. 

. Verpackungsbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Breite (b) jeder Seitenwand (3, 
4) hochstens ein Drittel der Breite (B) der Vor 
der- bzw. Ruckwand (1, 2) betragt. 
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Verpackungsbeutel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB die SchweiB- oder Klebenahte 
(3.1, 3.2, 4.1, 4.2) eine Breite von 3 bis 10 mm 
aufweisen. 

Verpackungsbeutel nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB entlang der Oberkante und/oder der 
Unterkante des Beutels eine SchweiB- oder Klebe- 
naht (5, 6) groBerer Breite verlauft in der eine 
Aufhangeof fnung (7.1, 7.2) flir den Beutel angeord- 
net ist. 

Verpackungsbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Un- 
terseite des Beutels jeweils zusatzliche SchweiB- 
oder Klebenahte (8.1, 8.2) angeordnet sind, die 
von der Mitte (3.3, 4.3) der Unterkante, der die 
Seitenwande bildenden Folieabschnitte (3, 4) aus 
unter einem vorgegebenen spitzen Winkel (a) an- 
steigend zu den Seitenkanten verlaufen und langs 
dieses Verlaufs jeweils diese Folienabschnitte (3, 
4) mit den die Vorderwand bzw. die Riickwand bil- 
denden Folienabschnitte (1, 2) verbinden. 

Verpackungsbeutel nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der spitze Winkel (a) unter 60° bis 
80° gegen die Unterkante verlauft. 

Verpackungsbeutel nach einem der Ansprliche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich einer 
der oberen Ecken des Beutels eine durch eine Ab- 
riB- oder AbschneideverschluB (9.1) verschlossene 
Entnahmeof fnung (9) angeordnet ist. 
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5 8, Verpackungsbeutel nach Anspruch 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenraum des Beutels im Bereich 
unmittelbar vor der Entnahmeof f nung als zum oberen 
Rand hinlaufender Austrittskanal (9.3) ausgebildet 
ist und ittindestens ein Teil dieses Austrittskanals 

10 in einer vom Beutel abgegrenzten streif enartigen 

Of f nungslasche (9) angeordnet ist, an deren auBe- 
rem Ende der AbriB bzw. AbschneideverschluB (9.1) 
angeordnet ist. 

15 9. Verpackungsbeutel nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Beutel ein von der Vorderwand zur 
Riickwand durchtretender , gegenuber dem Innenraum 
des Beutels abgedichteter Festhalteschlitz (10) 
angeordnet ist, dessen Lange an die Breite der 

20 Of f nungslasche (9) , dessen Breite an die Dicke der 

Of f nungslasche angepaBt ist und dessen Lage am 
Beutel derart ist, daB die umgefaltete Off nungs- 
lasche (9 1 ) durch den Festhalteschlitz (10) mit 
mindestens einem Teil ihrer Lange durchziehbar 

25 ist. 

10. Verpackungsbeutel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Festhalteschlitz (10) parallel 
zur Richtung der Of f nungslasche (9) verlauft. 

30 



